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GARANTIA
LIMITADA

PARA CAMIONES DE SERVICIO PESADO,
TRACTO CAMIONES Y AUTOBUSES

(Rines con didametros de asiento de reborde con incremen-
tos de media pulgada y rines Alcoa para llantas con
camara)

Alcoa garantiza al comprador original de Alcoa o a sus dis-
tribuidores autorizados, que un rin de disco de aluminio
Alcoa nuevo para camién de servicio pesado, tracto camién
o autobus, estara completamente libre de defectos de mate-
rial y mano de obra. Alcoa reparara o reemplazara, sin
cargo, el rin que falle durante el uso y servicio normal debido
a defectos de material 0 mano de obra. Los rines estan
garantizados por 60 meses a partir de la fecha de fabricacion
indicada en el rin. Los rines Alcoa disefiados para montaje
en autobuses (10 barrenos, 11.25 pulgadas de diametro de
localizacion de barrenos, 8.670 pulgadas de diametro de
maza y 1.22 pulgadas de diametros de barrenos de monta-
je) utilizados en el servicio de transito, estan garantizados
por 120 meses a partir de su fecha de fabricacion. Alcoa no
garantiza y no reparara ni reemplazard, ni hara ningan ajuste
con respecto al desgaste normal de ningun rin que hubiera
sido dafiado o sometido a mal uso o abuso, lo cual incluye,
sin limitaciones, lo siguiente:

(a) El uso de una llanta de medida incorrecta segin los
estandares recomendados por Alcoa o por la Tire and
Rim Association, Inc.

(b) El uso de cargas mayores a la carga maxima aplicable
especificada por Alcoa;

(c) El uso de una presién de inflado mayor a la maxima
especificada por Alcoa;

(d) El cambio de la condicion original del rin, por alteracion
0 sometimiento a procesos tales como calentamiento,
soldadura, enderezado o maquinado;

(e) Accidentes, condiciones de operacién severas o anor-
males, o bien;

(f) El no seguimiento de las recomendaciones de manten-
imiento indicadas en el Manual de Servicio de Alcoa para
rines de servicio pesado, Boletines Técnicos y otra liter-
atura de Alcoa. El mantenimiento recomendado incluye,
sin limitaciones: limpieza periddica, pulido, cambio de
valvulas y procedimientos comunes e inspecciones del
desgaste de ceja de la cama del rin.

NO SE GARANTIZA QUE EL RIN PUEDA SER COMERCIALI-
ZABLE NI ADECUADO PARA NINGUN PROPOSITO PARTIC-
ULAR, NI SE EXTIENDE NINGUNA OTRA GARANTIA,
EXPRESA O IMPLICITA, PARA EL RIN.

ALCOA NO SE RESPONSABILIZA DE NINGUN DANO
INCIDENTAL O INDIRECTO POR VIOLACION DE LA
GARANTIA, ESTANDO SU RESPONSABILIDAD Y EL
RECURSO EXCLUSIVO DEL COMPRADOR, EXPRESA-
MENTE LIMITADOS A LA REPARACION O REEMPLAZO
DEL RIN. Las actividades de reparacion o reemplazo
seran efectuadas por cualquier distribuidor autorizado
de rines Alcoa o por cualquier representante de rines
Alcoa segun la politica de devoluciones de Alcoa. Esta
garantia le otorga derechos legales especificos, pudien-
do contar con otros derechos de acuerdo con otras leyes
que resultaran aplicables.

Esta garantia deberd ser utilizada conjuntamente con el
Manual de Servicio de Alcoa para rines de servicio pesado.
La misma esta incluida en dicho manual pero puede apare-
cer en cualquier otra publicacion. Si usted no contara una
copia del Manual de Servicio, solicitela -junto con otra liter-
atura técnica- a Alcoa Wheel Products International, teléfono
(800) 242-9848, o escriba a la siguiente direccién:

Alcoa Inc.
Wheel Products International
1600 Harvard Avenue, Cleveland, OH 44105

Coémo utilizar este manual

Este manual esta escrito en un estilo llamado texto
estructurado.

En el manual usted encontrara nimeros tales como (ver
3-1, pagina 12). Estos numeros son referencias del
mismo tema en otras secciones del manual. Los nimeros
“3-1” se refieren a la seccion 3, tema 1. En la pagina 12,
encontrara el nimero de seccién y el nUmero del tema
bajo el encabezado de cada seccidn, tal como se indica
a continuacion:

Recomendaciones
para el montaje de
llantas sin camara

3-1

Las referencias le ayudardn a encontrar la informacion
relacionada que haya en el manual. Por ejemplo, en la
seccion 4-1 tendra la siguiente oracion:

“Asegurese de que todas las tuercas estén apretadas con
el torque correcto. Inspecciénelas a menudo (ver 4-9,
pagina 20)”.

En la pagina 20, cuando se refiera a la seccion 4, tema 9,
encontrara la informacién sobre el torque correcto.

Nota: El ‘Manual de Servicio de Alcoa para rines de ser-
vicio pesado’ contiene informacion sobre el servicio y la
operacién adecuados de los rines Alcoa para servicio
pesado. Estos rines para camiones de servicio pesado,
tracto camiones y autobuses, son rines Alcoa para llantas
sin camara con diametros de montaje con incrementos
de media pulgada y rines Alcoa para llantas con camara.
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1 Especificaciones

Las dimensiones de montaje de los rines de disco de aluminio Alcoa cumplen con las normas SAE J694 de septiembre de 1988. Los nimeros de parte indicados para todos los tamafios son
con acabado maquinado. El acabado pulido se indica cambiando el Gltimo digito del nimero, segin el detalle que figura a continuacién: i) Para pulido Gnicamente por fuera, el nimero de
parte deberd terminar en “1”. ii) Para pulido Gnicamente por dentro, el nimero de parte debera terminar en “2”. iii) Para pulido por ambos lados, el nimero de parte debera terminar en “3”.
El barreno de valvula esté en la parte de adentro.

CLASSIC TUBELESS WHEELS (round hand holes) (ENGLISH UNITS)

Maximum Maximum
ltem wheel load" Wheel wt.  Outset Inset inflation Valve Part
no. Wheel description in Ibs. Ibs. inches? inches  PSl—cold stem number?
6-hole, stud located, ball seat mounting—8.750 in. bolt circle, 6.495 in. hub bore
1. 17.5x6.75-15°DC 5070 32 5.55 4.721 125 TR-543C 663170

10-hole, stud located, ball seat mounting—8.750 in. bolt circle, 6.495 in. hub bore

2. 17.5x6.75-15°DC 5070 31 5.56 4.721 125 TR-543C 663070
10-hole, stud located, ball seat mounting—11.25 in. bolt circle, 8.73 in. hub bore
3. 225x7.50-15°DC 7200 53 6.28 5.32 120 TR-545D 873100
4. 225x8.25-15°DC 7200 55 6.66 5.68 120 TR-545D 883110
5.  22.5x9.00-15°DC 9000 60 6.94 5.94 130 TR-543C 893000
6. 22.5x12.25-15°DC 11,400 62 povSie | — 125 TR-543E 823000
7. 225x12.25-15°DC 11,400 66 3.88 2.75 125 TR-543E 823050
8. 225x12.25-15°DC 11,000 70 5.84 4.68 120 TR-545E 823060A
9. 225x12.25-15°DC 10,000 72 —* 5.12 120 TR-545E 823070A
10.  22.5x13.00-15°DC 12,300 66  Reveoile | — 125 TR-543E 833000
11.  22.5x13.00-15°DC 12,300 72 3.5 2.38 125 TR-543E 833050
12.  225x13.00-15°DC 11,000 74 —* 5.3 120 TR-545E 833060A
13.  24.5x8.25-15°DC 7200 61 6.6 5.64 120 TR-545D
hub bore (valve hole is on outside)
14.  22.5x13.00-15°DC 11,000 76 —* 6.12 120 TR-543 833070A
15.  22.5x7.50-15°DC 7300 53 6.28 5.44 120 TR-545D 873400
16.  22.5x8.25-15°DC 7300 50 6.66 5.82 120 TR-545D
17.  22.5x9.00-15°DC 8250 59 6.94 6.05 130 TR-543C 893400
18.  225x12.25-15°DC 11,400 64 Reveoible | — 125 TR-543E 823400
19.  225x12.25-15°DC 11,400 67 3.88 2.75 125 TR-543E 823450
20.  225x13.00-15DC 12,300 68  Reveoible | — 125 TR-543E 833400
21.  245x8.25-15°DC 7300 64 6.6 5.77 120 TR-509 983400
10-hole, hub piloted mounting—285.75mm bolt circle, 220.1mm hub bore (use 2-piece flange nuts)
22, 225x7.50-15°DC 7300 53 6.28 5.44 120 TR-545D 873600
23.  225x8.25-15°DC 7300 49 6.66 5.82 120 TR-545D
24, 225x9.00-15°DC 9000 60 6.94 6.04 130 TR-543C 893600
25.  225x9.00-15°DC 10,000 53 — 3.12 130 TR-545E 893630
26.  225x12.25-15°DC 11,400 63 pevedile | — 125 TR-543E 823600
27.  225x12.25-15°DC 11,400 67 3.88 2.75 125 TR-543E 823650
28.  225x12.25-15°DC 11,000 71 5.8 4.68 120 TR-545E 823660A
29.  22.5x12.25-15°DC 11,000 74 6.24 5.12 120 TR-545E 823670A
30. 225x13.00-15DC 12,300 67  Reveoible | — 125 TR-543E 833600
LY 31.  22.5x13.00-15°DC 12,300 73 3.5 2.38 125 TR-543E 833650
w 32, 225x13.00-15°DC 11,000 75 6.42 5.3 120 TR-545E 833660A
33.  245x8.25-15°DC 7300 57 6.6 5.77 120 TR-545D
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Inspeccion

Inspeccion
a fondo y
frecuente

2-1

Una operacion segura exige una inspeccion minuciosa y frecuente de los rines, tanto
aquéllos montados como los que estan desmontados del vehiculo, asi como de los birlos
y tuercas.

Los rines que han estado en servicio deberan ser inspeccionados a inter-
valos regulares, para aseOgurarse de contar con un desempefio seguro y
adecuado.

Al igual que las llantas y otros componentes del vehiculo que trabajan muy duramente, los
rines se desgastaran. No siempre es posible predecir con exactitud cuando acabara la
vida util de un rin. Pero generalmente los rines mas viejos y los rines que trabajan en
condiciones extremas deberan ser inspeccionados con mayor frecuencia para detectar
sefiales de que deben ser retirados de servicio.

Como una ayuda para que el propietario determine el periodo en que el rin ha estado en
servicio, se le recomienda estampar la fecha de “puesta en servicio” del rin. Ver 5-5, pagi-
na 27, respecto a las recomendaciones del sitio donde efectuar dicho estampado.

Preste particular atencion a los rines del eje delantero. Inspeccione frecuentemente todas
las areas descubiertas. Limpie los rines y busque posibles roturas u otros dafios. Cuando
desmonte el rin externo del eje trasero, inspeccione también el rin interno.

Al cambiar de llanta, inspeccione minuciosamente todo el rin. Preste particular atencion al
contorno y superficie de la cama del rin. En rines para llantas con camara, inspeccione
cuidadosamente el area de la ranura que queda oculta por el arillo lateral.

Asegurese de que los rines en mejores condiciones estén en el eje delantero del vehicu-
lo.

Danos ocultos

Algunos dafios de los rines pueden quedar ocultos por las llantas. Por ello, toda vez que
se quite una llanta, aproveche para inspeccionar minuciosamente todo el rin. Quite toda
la grasa y suciedad acumuladas durante el uso. Utilice un cepillo de alambre para quitar
el hule adherido al asiento de la llanta.

Inspeccione los barrenos de montaje para detectar cualquier agrandamiento u ovalamien-
to de los mismos, hechos que pueden ocurrir si las tuercas no se mantienen apretadas
(ver 2-5, pagina 8). Si observara vetas de suciedad saliendo en forma radial de los barre-
nos de montaje, sera indicacién de que las tuercas estaban flojas (ver 4-9, pagina 20).




Verificacidon de Verificacion de la circunferencia en el lado abierto

dimensiones

Los rines que hubieran sufrido una separacion explosiva de la
llanta (o cualquier otro tipo de abuso) podrian ya no tener la dimensién y con-
torno suficientes para mantener una llanta en su sitio bajo presién normal.

2-2 Las camas de rin que hubieran perdido su dimension y contorno originales
podrian provocar una separacion explosiva de la llanta y rin, lo cual podria provo-
car lesiones e inclusive la muerte.

Toda vez que inspeccione los rines, siga el procedimiento descrito en esta sec-
cion para verificar que las dimensiones no hayan variado. Retire de servicio
cualquier rin que no cumpla con lo establecido.

La circunferencia del asiento de la llanta en el lado abierto del rin debera inspeccionarse
durante cada cambio de llanta. El lado abierto es el opuesto a la cara del disco. En el
caso de rines de cama ancha reversibles o con “inset” menores a 3 pulgadas, se debera
inspeccionar ambos lados. Mida la circunferencia del asiento de la llanta en el lado abier-
to (ver la ilustracién que figura a continuacién) con una cinta de bola. La cinta de bola uti-
lizada para medir la circunferencia del rin puede comprarse a la “Tire and Rim
Association, Inc., 175 Montrose West Avenue, Copley, Ohio 44321.

Si la circunferencia del asiento de la llanta no coincidiera con la dimension requerida
como lo indica la cinta de bola, retire el rin de servicio. Asegurese de marcar claramente
el rin para quitarlo de servicio, o en su defecto, inutilicelo.

Continda en la préxima pagina




Verificacion de
dimensiones
(continuacion)

Desgaste de llanta o problemas de manejabilidad

Si observara que las llantas estan desgastadas o si tiene problemas de manejabilidad,
seria conveniente verificar el desplazamiento radial del rin (run out). Desmonte la rueda del
vehiculo, desinflela y quitele la llanta (ver 3-5, pagina 14 respecto a recomendaciones e
instrucciones para el desmontaje de llantas sin camara. Ver 6-5, pagina 32, respecto a
recomendaciones e instrucciones para el desmontaje de llantas con camara).

Vuelva a montar el rin en el vehiculo, pero sin la llanta. Asegurese de seguir el proce-
dimiento correcto para garantizar que el quede bien centrado en la maza. Coloque un indi-
cador de caratula tal como se ilustra a continuacion, para registrar el contorno del rin
donde se asienta la ceja de la llanta. Gire el rin y anote la variacion mostrada por el indi-
cador. Nota: A los rines de aluminio Alcoa se les debera medir el desplazamiento radial
(run out) solamente en la superficie del asiento de la ceja de la llanta. Una lectura total del
indicador de 0.045 pulgadas se encuentra dentro del rango de lo aceptable.

El desgaste de la llanta también puede deberse a un mal asentamiento de ésta. Verifique
que la llanta esta debidamente asentada en el rin, ya que la ceja podria no estar asenta-
da correctamente. En ese caso, quite la rueda del vehiculo, desinflela y despegue la ceja
de la llanta del rin (ver 3-5, pagina 14, respecto a recomendaciones e instrucciones para
el desmontaje de llantas sin cdmara. Ver 6-5, pagina 32, respecto a recomendaciones e
instrucciones para el desmontaje de llantas con cdmara). Lubrique adecuadamente la ceja
de la llanta y vuelva a asentarla correctamente. Infle nuevamente la llanta adentro de una
jaula de seguridad o con alguna barrera adecuada (ver norma OSHA 1910.177, parrafo b,
seccion 7, pagina 33).




Area de montaje Por lo general, las fracturas en los barrenos de montaje son causadas por un torque
incorrecto (ver 4-9, pagina 20 y 5-2, pagina 26), carga excesiva o soporte insuficiente de
la maza o tambor de frenos al &rea de montaje del rin. Retire el rin de servicio.

A continuacion se muestran fracturas que parten de un barreno de montaje a otro. Las
causas son: diametro menor de superficie de soporte del rin (ver especificaciones a con-
tinuacion), superficie de soporte no plana, birlos o tuercas incorrectas (ver 4-12, pagina
25) y torque insuficiente (ver 4-9, pagina 20 y 5-2, pagina 26). Retire el rin de servicio.

La superficie de soporte debera ser plana en todo el didmetro recomendado en la tabla
de la siguiente pagina.

Inspeccione minuciosa-
mente el area de contacto
de la maza/tambor de
frenos para detectar frac-
turas u otros dafios.




Area de montaje Diametros de superficie de soporte

(continuacion)

La superficie de soporte (diametro de apoyo) debera estar plana en todo el diametro
recomendado en la tabla siguiente:

Cantidad Diametro Tipo de Diametro Tamafio
de birlos de localizacion de montaje de apoyo de rosca
de barrenos
10 11.25 pulg. Cent. por birlo EE.UU. 13.2-13.5 pulg. .750/1.125 pulg.
10 285.75mm Cent. por maza 13.2-13.4 pulg. 22mm
10 335mm Cent. por maza 15.0-15.2 pulg. 22mm
8 275mm Cent. por birlo EE.UU. 13.2-13.5 pulg. 22mm
8 275mm Cent. por maza ISO 12.4-12.6 pulg. 20mm

Corrosion

2-4

Gracias a la resistencia natural del aluminio a la corrosion, en la mayoria de las condi-
ciones de operacion no sera necesario pintar los rines de disco de aluminio Alcoa. Sin
embargo, ciertos ambientes pueden fomentar la corrosion. Algunos ejemplos son: sal,
compuestos clorurados utilizados para desleir la nieve y el contacto con sustancias alta-
mente alcalinas. Si el aire utilizado para inflar las llantas radiales o si la llanta misma no
estuvieran secos, el area de la cama del rin podria corroerse severamente.

A menudo, la corrosién de la valvula y del area donde se asienta la llanta son causadas
por la humedad atrapada que contiene sustancias corrosivas. La corrosion leve debera
ser eliminada cuidadosamente con un cepillo de alambre, a la vez que debera protegerse
la cama del rin con una capa de lubricante que no contenga agua (ver 3-1, pagina 11).
Retire de servicio todo rin que se encuentre severamente dafado.




Barrenos Si las ruedas rodaran flojas, tanto los rines centrados por birlo como los centrados por
d e b|rI oS maza podrian dafarse. Opserve silos bar_renos de los rines centyados por birlo presentan
deformaciones o alargamientos de los asientos de bola. En los rines centrados por maza,
observe si se produjo un ovalamiento de los barrenos. Un exceso de torque puede provo-
car dafios a los asientos de bola de los rines centrados por birlo y puede dafar la super-
2 5 ficie del disco de los rines centrados por maza. Retire de servicio los rines dafiados.

Barreno de montaje (centrado por maza) Area de contacto del asiento de bola dafiado
dafiado. Las flechas indican el ovalamiento por recargamiento del birlo, indicado por las
del diametro original (circulo punteado). flechas.

Area de disco

2-6

Inspeccione ambos lados del disco para detectar fracturas en los barrenos de ventilacién.
Si comprobara la existencia de fracturas, retire el rin de servicio.




Area de la cama inspeccione toda el 4rea de la cama del rin, a fin de detectar golpes, muescas y/o frac-

del rin turas. La pérdida de aire podria ser consecuencia de fracturas en el area que rodea el ori-
ficio del vastago de la valvula. Los rines que presenten estos problemas deberan ser reti-
rados de servicio.

2-7

Desgaste en la El desgaste irregular en la superficie de la ceja del rin es causado por el rozamiento de la
ia del ri cara de la llanta en esta superficie. Quite el rin de servicio cuando observe que este des-
Ceja elrn gaste es excesivo. Esto se determina utilizando el dispositivo de medicion de desgaste y
mediante los procedimientos aprobados por Alcoa. Solicite informacion a Alcoa. Si el des-
gaste de la ceja presentara filos y/o tendiera a cortar la llanta, comuniquese con Alcoa

para obtener los procedimientos de mantenimiento recomendados.

2-8




Area de ranura

2-9

La existencia de rebordes en la ranura donde se aloja el arillo lateral puede causar un mal
asiento del arillo y un agrietamiento de la ranura. Por ello, dichos rebordes deberan ser
eliminados. Si el rin se encontrara dariado, retirelo de servicio.

Fracturas en el fondo de la ranura. Ocasionalmente pueden aparecer fracturas a lo largo
del fondo de la ranura. Esta area debera limpiarse e inspeccionarse minuciosamente toda
vez que se desmonte la llanta. Inspeccione también la parte de abajo de la ceja de la ranu-
ra, a fin de detectar posibles fracturas. Las fracturas de la ceja de la ranura pueden provo-
car la separacion de la camay el disco del rin. Retire inmediatamente de servicio cualquier
rin que presentara una fractura.
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3

Rin Alcoa con asiento de 15°
para llantas sin camara

Recomendaciones
para el montaje de
llantas sin camara

3-1

AVISO: Para obtener mas
informacién sobre rines
para llantas con camara,
comuniquese con Alcoa.

AVISO: Los rines de alu-
minio Alcoa de 19.5”"RW
y los de cama ancha con
base asimétrica, requieren
el uso de técnicas de mon-
taje especiales. Ver
Seccion 3-2.

10.

11.

12.

El uso de camaras en llantas disefiadas para ser utilizadas sin
éstas ocultara pequefias fugas. Estas fugas podrian ser indicacion de que el
rin tiene fracturas o dafios que podrian provocar la falla del rin.

Las fallas de los rines pueden provocar accidentes, con las consiguientes
graves lesiones o incluso la muerte.

Nunca utilice caAmaras con rines Alcoa para llantas sin camara. Siempre retire
de servicio los rines dafiados.

No melle ni golpee el rin. Cuando monte llantas a mano, coloque el rin de aluminio
sobre un piso de madera limpio o sobre una estera de hule.

Utilice siempre un mazo de plastico o recubierto de hule o cuero.

Inspeccione el rin para detectar posibles dafios. No utilice rines dafiados o severamente
corroidos. (Ver Seccion 2, pagina 3.)

Limpie las caras del rin con detergente suave y las caras del asiento de la llanta con un
cepillo de alambre. Asegurese de que el rin esté seco antes de aplicar el lubricante.
Inspeccione la llanta para detectar posibles dafios. Asegurese de que el interior de la
misma esté seco antes de proceder a montarla.

Para proteger la superficie de la cama del rin y facilitar el montaje de la llanta, se
recomienda el uso de un lubricante que no contenga agua. (Ver 3-2, pagina 12).
Lubrique la cama del rin y la ceja de la llanta inmediatamente antes de montar ésta. No
utilice ningun lubricante que contenga agua. Los lubricantes con agua pueden pro-
mover la corrosion de la cama del rin. El uso de lubricantes sin agua es especialmente
importante cuando se instalan llantas sin camara, ya que el aire de la llanta se mantiene
gracias al sello entre la ceja de la llanta y el rin.

Nunca lubrique el rin ni la llanta con soluciones inflamables. Esto podria provocar una
explosién durante el inflado o durante la operacién del vehiculo (ver la Advertencia que
figura a continuacion).

Cuando utilice una maquina para el montaje/desmontaje de llantas en rines de
aluminio, debera tenerse la precaucién de no mellar el rin.

Durante el inflado, utilice Unicamente aire seco. Se recomienda el uso de trampas de
agua en las lineas de aire del compresor.

No exceda la presion de inflado. Infle a la presién recomendada por el fabricante de
la llanta y bajo ninguna circunstancia exceda la presion en frio indicada en las
Especificaciones Seccion 1 de este manual (ver pagina 1).

Al inflar una llanta, ya sea en la jaula de seguridad o montada en un vehiculo, utilice
siempre una boquilla de clip o de rosca y una valvula con medidor de presion remota.
Ancle firmemente la jaula de seguridad. Durante la operacion de inflado o el manejo
de una rueda inflada, manténgase fuera de la posible trayectoria de las partes y de las
descargas de aire en caso de que ocurriera una explosion.

El uso de una sustancia volatil o inflamable (éter, gasolina) para
facilitar el asentamiento de las cejas de la llanta en el rin, podria provocar un
aumento descontrolado de la presion de la llanta, con el consiguiente riesgo de
explosion.

La separacion explosiva de la llanta y el rin podria ocurrir durante el asen-
tamiento, el inflado o inclusive mas tarde, en el camino, con la probable pérdida
del dominio del vehiculo y las posibles lesiones personales e incluso la muerte.

Para el asentamiento, utilice solamente dispositivos mecanicos o neumaticos
aprobados.

Un conjunto rin/llanta que esté bajo presion podria explotar
y separarse violentamente.

Esta separacion violenta puede provocar lesiones graves o incluso la muerte.

Durante las operaciones de inflado, mantenga siempre el ensamble de rin y
llanta dentro de la jaula.
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Montaje de
llantas sin

camara
AVISO: No todas las

maquinas para montaje/
desmontaje de llantas fun-
cionan igual. Recuerde leer
el manual de instrucciones
de operaciéon de su ma-
quina antes de intentar
montar o desmontar llan-
tas.

AVISO: Cuando monte llan-
tas en rines Alcoa, alinee el
punto o marca de balanceo
de la llanta con el vastago
de la valvula. De este modo
se logra una orientacion
uniforme de dicho punto y
una Optima calidad al
manejar el vehiculo. En
ruedas dobles, coloque los
vastagos de las valvulas
opuestos 180°.

AVISO: En rines de aluminio
Alcoa de 19.57RW y en
rines de cama ancha con
base asimétrica, el montaje
y desmontaje de la llanta
debe realizarse unicamente
por la cara del disco del rin.

Coloque el rin en la maquina. Lubrique el rin (toda la
superficie de la cama) y la ceja de la llanta con un lubri-
cante aprobado. La ceja de la llanta debera empujarse
lo méas posible sobre la ceja del rin.

Lubrique la segunda ceja. Empiece a montarla ponién-
dola, con la herramienta, en la posicién correspon-
diente. Con la parte curva de la otra herramienta entre
la ceja del rin y de la llanta, presione la herramienta
hacia afuera para montar la ceja de la llanta sobre la
ceja del rin. Continde con esta operacion hasta que
toda la ceja de la llanta haya sido montada. Asiente la
ceja de la llanta utilizando el aro de asentamiento o
algun otro auxiliar mecénico de asentamiento.

Inserte la parte curva de la herramienta entre la ceja del
rin y de la llanta, apoyandola sobre el rin. Mediante
pequefios movimientos circulares, monte la llanta
sobre la ceja del rin. Presione la herramienta hacia
abajo a medida que la llanta se vaya asentando.

Coloque el ensamble de rin y llanta dentro de la jaula
de seguridad u otra barrera de seguridad adecuada
(ver norma OSHA 1910.177, parrafo b, Seccién 7, pagi-
na 33). Con una boquilla de clip o de rosca y con-
trolando con una valvula con medidor de presion
remota, infle la llanta hasta la presion recomendada. Si
hubiera alguna fuga de aire, gire la llanta o utilice un
expansor de ceja para forzar ésta contra la ceja del rin.
Recuerde que para protegerse en caso de explosion,
deberd mantenerse fuera de la posible trayectoria de
las piezas y de las descargas de aire.

AVISO: En rines de aluminio Alcoa de 19.5”"RW y en rines de cama ancha con base asimétrica, el
montaje y desmontaje de la llanta debe realizarse Unicamente por la cara del disco del rin. Para
obtener sin costo una tabla de instrucciones de montaje y desmontaje, dirijase a: Alcoa Inquiry
Fulfilment, Markinetics Inc., PO. Box 809, Marietta, OH 45750.

El uso de una sustancia volatil o inflamable (éter, gasolina)

para facilitar el asentamiento de las cejas de la llanta en el rin, podria provo-
car un aumento descontrolado de la presién de la llanta, con el consiguiente
riesgo de explosion.

La separacion explosiva de la llanta y el rin podria ocurrir durante el asen-
tamiento, el inflado o inclusive més tarde, en el camino, con la probable pér-
dida del dominio del vehiculo y las posibles lesiones personales e incluso la
muerte.

Para el asentamiento, utilice solamente dispositivos mecanicos o neumaticos
aprobados.

PRECAUCION

PRECAUCION El uso de balanceadores o selladores liquidos de llantas
puede causar corrosion extremadamente rapida en la superficie de la cama
del rin.

Los rines muy corroidos no son apropiados para el servicio. La garantia de
Alcoa no cubre el reemplazo de rines corroidos debido al uso de ba-
lanceadores o selladores liquidos.
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Montaje de
llantas sin
camara
(continuacion)

Las llantas para camién de servicio pesado tienen una cuerda guia moldeada en la cara lateral, cerca de la ceja.
Cuando se infla la llanta, esta guia debe quedar igualmente espaciada a todo lo largo de la ceja del rin. Antes de sacar
la rueda de la jaula de inflado, verifique que se cumpla esta condicion. Si la guia de la llanta y la ceja del rin no estu-
vieran concéntricas, desinfle la llanta dentro de la jaula, para luego desmontarla y montarla nuevamente.

Compatibilidad Tabla de compatibilidad de rin y llanta para camiones
de ancho de medianos y pesados

rin y llanta

Tamarfo de llanta Anchos de rin | Tamafo de llanta Anchos de rin

(radiales y aprobados (radiales y aprobados
convencionales) convencionales)
3-3 8R 17.5HC  6.00HC 10 225 6.75, 7.50
9R 175HC 6.75HC 245/75 225 6.75, 7.50
10R 17.5HC 6.75HC, 11 225 7.50, 8.25
7.50HC 265/75 225 7.50, 8.25
11R 17.5HC 8.25HC 12 225 8.25, 9.00

295/75 225 8.25, 9.00
305/75  22.5 8.25, 9.00
315/80 22.5 9.00

15 225 11.75, 12.25
16.5 225 12.25, 13.00
18 225 13.00
385/65 225 11.75, 12.25
425/65 225 11.75, 12.25,

13.00
445/65 225 13.00
8 195 6.00, 6.75 11 245 7.50, 8.25
225/70 195 6.75, 675RW 12 245 8.25, 9.00
245/70 195 6.75, 6.75RW, 285/75 24.5 8.25
7.50
265/70 195 7.50, 7.50RW,
8.25
305/70 195 8.25RW
8 225 8.25
9 225 6.75
255/70 225 6.75, 7.50
7.50, 8.25,

8.25RW




Recomendaciones
para el desmontaje
de llantas sin
camara

3-4

Las llantas o rines dafiados pueden provocar la separacion

explosiva de los mismos.

Esta separacion violenta puede provocar lesiones graves o incluso la muerte.

Inspeccione las llantas y los rines para detectar dafios antes de quitarlos del
vehiculo. Si se encontrara algun dafio, se debera desinflar totalmente la llan-
ta antes de aflojar las tuercas. Retire de servicio las llantas o rines dafiados.

. Cuando desmonte llantas a mano, se recomienda colocar los rines de aluminio sobre

un piso de madera limpio o sobre una estera de hule.

golpes pueden causar roturas.

. Utilice siempre un mazo de plastico o un mazo recubierto de hule o cuero.
. Mantenga las herramientas en buen estado. Utilicelas con cuidado. Las melladuras o

. Cuando se utilice una maquina para el montaje/desmontaje de llantas en rines de

aluminio, debera tenerse la precaucion de no mellar el rin.

Desmontaje de
[lantas sin camara

3-5

AVISO: No todas las ma-
quinas para montaje/
desmontaje de llantas fun-
cionan igual. Recuerde leer
el manual de instrucciones
de operacion de su maquina
antes de intentar montar o
desmontar llantas.

Quite el vastago de la valvula para asegurarse de que
desinfl6 completamente la llanta. Coloque la rueda en
la maquina e inserte la parte plana de la herramienta
entre la ceja de la llanta y la ceja del rin. Mueva la herra-
mienta hacia su posicion vertical, hasta que la ceja de
la llanta se separe del rin.

Inserte la parte curva de la otra herramienta entre la
llanta y el rin, a una distancia de aproximadamente 25
centimetros de la primera. Mueva cada una de las
herramientas hacia arriba, para separar la ceja de la
llanta. Mientras deja una de las herramientas en su
posicion, retire y vuelva a insertar la otra a una corta
distancia de la parte despegada. Repita el proceso
hasta que toda la ceja de la llanta se separe del rin.

Repita el procedimiento descrito hasta que toda la ceja
se separe del rin. Siga el mismo procedimiento con la
otra ceja de la llanta. Lubrique la ceja de la llanta.

Inserte la parte plana de la herramienta entre las cejas
de la llanta y las cejas del rin, apoyando el tope de la
herramienta sobre la segunda ceja del rin. Coloque la
herramienta a 90° con respecto a la rueda y lubrique la
ceja de la llanta por ambos lados. Incline la rueda hacia
la herramienta y sactdala hasta despegarla de la llanta.
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Instalacion de rines

. 1. Por la misma razén por la que las llantas en mejores condiciones deben ser utilizadas en el eje
Recomendaciones delantero, también los rines en mejores condiciones deben ser utilizados en dicho eje.

2. Asegurese de que todas las tuercas estén apretadas con el torque correcto. Inspecciénelas a
_para Ia _CorreCta menudo (ver 4-9, pagina 20). Si el rin estuviera flojo, los barrenos de montaje se abocardaran.
|nsta|ac|()n de Si algunas de las tuercas estuvieran apretadas pero otras estuvieran flojas, el rin podria
. fracturarse o los birlos podrian romperse. Las trazas de suciedad que parten de las tuercas en
rines forma radial podrian indicar que dichas tuercas estan flojas (ver 2-1, pagina 3).

3. Asegurese de que la llave de tuercas esté lisa. Si no fuera asi, cubra la superficie de montaje del
rin con una plantilla antes de proceder a apretar las tuercas, ya que de lo contrario el dado de la
herramienta rayara la superficie del rin.

4— 1 4. Mantenga limpias y lisas las superficies de contacto de todos los componentes. La suciedad o
protuberancias en el a&rea de montaje pueden provocar que las ruedas se aflojen. Elimine todas
las protuberancias causadas por rebabas, golpes, etc. Asegurese de que durante el montaje, no
le caiga suciedad al &rea de montaje.

5. Inspeccione y reemplace los birlos que estuvieran doblados, rotos, fracturados o dafiados. Al
reemplazar un birlo roto, reemplace también los birlos que se encuentren a cada uno de los
lados del primero. Si hubiera rotos dos o més birlos, reemplace todos los birlos de esa rueda.

6. No instale ningln objeto extrafio, como por ejemplo, espaciadores o0 guardas gruesas entre las
areas de contacto de los sistemas de montaje a menos que ello sea aprobado por Alcoa. No
pinte los rines de aluminio forjado de Alcoa.

Tuercas para El uso de tuercas cromadas cuya superficie de contacto con
rineS el rin también esté cromada, podria causar una menor y menos homogénea
fuerza de sujecion.

Esta condicién podria provocar que las ruedas se aflojen y se desprendan del
vehiculo, causando lesiones e incluso la muerte.

4_ 2 Nunca utilice tuercas cromadas en su superficie de contacto. En los rines de
aluminio Alcoa, utilice nicamente las tuercas recomendadas.

Existen varios tipos de tuercas y birlos, cuyos disefios y especificaciones no estan
estandarizados. Alcoa recomienda el uso de las siguientes tuercas con los rines de alu-
minio Alcoa para camiones:

Tuercas

Tuerca de 2 piezas con cabeza
hexagonal de 1-1/16 pulgadas.
Se utiliza para montaje de
ruedas sencillas y dobles cen-
tradas por maza. De rosca
derecha para usarse en ambos
lados del vehiculo. N/P 39946;
rosca derecha 5/8” x 18.

Tuerca de 2 piezas con cabeza
hexagonal de 33 mm. Se utiliza
para montaje de ruedas sencillas
y dobles centradas por maza. De
rosca derecha para usarse en
ambos lados del vehiculo. Las
ruedas sencillas requieren de
una longitud libre del birlo de 2
pulgadas (50.8 mm). Las ruedas
dobles requieren de una longi-
tud libre de birlo de 2-13/16 pul-
gadas (71.44 mm). N/P 39701
(sustituye a N/P 39691); rosca
derecha M22-1.5.

Tuerca de 2 piezas con cabeza
hexagonal de 30 mm. Se utiliza
para montaje de ruedas sencillas
y dobles centradas por maza. De
rosca derecha para usarse en
ambos lados del vehiculo. N/P
39708; rosca derecha M20x1.5.

Continda en la préxima pagina
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Tuercas
(continuacion)

Tuerca de 2 piezas con cabeza
hexagonal de 33 mm. Se utiliza
para montaje de ruedas dobles
centradas por maza con ba-
rrenos de montaje de 32 mm.
De rosca derecha para usarse
en ambos lados del vehiculo.
N/P 4307.32; rosca derecha
M22-1.5.

Tuerca de 1 1/8”. Se utiliza para
montaje de ruedas sencillas
estandar y de cama ancha en
birlos de 1-1/8” y para montaje
de ruedas externas en posicion
doble con tuercas internas de 1-
1/8”. N/P 5996R, 5996L (susti-
tuye N/P 5552R, 5552L)

Tuerca de 3/4 x 16”. Se utiliza
para montaje de rines Alcoa de
cama ancha en birlos de 3/4”.
No use con rines de acero. N/P
5995R, 5995L (sustituye N/P
5554R, 5554L)

Tuerca de 2 piezas con cabeza
hexagonal de 33 mm. Se utiliza
para montaje de ruedas sencillas
centradas por maza con barre-
nos de montaje de 32 mm. De
rosca derecha para usarse en
ambos lados del vehiculo. N/P
4306.32; rosca derecha M22-1.5.

Tuerca interna con
rosca interior de 3/4” x
16 y rosca exterior de 1-
1/8” x 16. Se utiliza con
rin interno de acero y
rin externo de aluminio
en birlos con una lon-
gitud libre de 1.31”
(1-5/16) a 1.44” (1-7/16”). N/P 7896R, 7896L (Grado 8).

Tuerca interna con
rosca interior de 3/4” x
16 y rosca exterior de 1-
1/8” x 16. Se utiliza en
birlos de longitud
estandar (con una lon-
gitud libre de 1.31” [1-
5/16] a 1.44” [1-7/16™])
0 mas largos, sin exceder 1.88” (1-7/8”) de longitud
libre. Con rosca interior y exterior completas. N/P
5978R, 5978L (Grado 8). Para birlos sin hombro
expuesto. No utilizar con rin interno de acero.

Tuerca interna con
rosca interior para
usarse en birlos de
longitud estandar (con
una longitud libre de
1.31” [1-5/16] a 1.44”
[1-7/16"]) o mas lar-
gos, sin exceder 1.88”
(1-7/8") de longitud
libre.

Con rosca interior y exterior completas, con avel-
lanado de 5/16” de profundidad en el extremo abier-
to, para evitar interferencias con el hombro del birlo.
N/P 5988R, 5988L (Grado 8). Para birlos con hombro
expuesto. No utilizar con rin interno de acero en
ruedas dobles.

Como medir la
longitud libre de
birlos

4-3

tambor —»

maza hombro
l expuesto

7

superficie
de montaje

tambor de montaje interno

extremo
del birlo

La longitud libre del birlo se mide desde la superficie de montaje del extremo del eje hasta
el extremo del birlo.

<«— tambor

extremo
f‘ > del birlo

1

superficie
de montaje

maza—»

tambor de montaje externo
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Reglamentos
de OSHA

(continuacion)

35

(i) Desmontaje de llantas (incluye el desinflado);

(i) Inspeccion e identificaciéon de los componentes de rines para llantas con
camara;

(iii) Montaje de llantas (incluye inflado con un dispositivo de seguridad segun lo
exigido en esta seccion);

(iv) Uso de dispositivo o barrera de seguridad y de otro equipo segun lo exigido en
esta seccion;

(v) Manipulacién de rines para llantas con camara;

(vi) Inflado de llantas cuando se monta una cama de rin de una sola pieza en un
vehiculo;

(vii) Comprension de la necesidad de situarse fuera de la trayectoria de cualquier
pieza tanto durante el desinflado de la llanta como durante la inspeccion del rin
para llantas con camara después del inflado; finalmente,

(viii) Instalacién y remocidn de rines para llantas con camara.

(3) El patrén deberé evaluar la capacidad de cada empleado en la ejecucion de estas tare
as y para efectuar el servicio de rines para llantas con camara en forma segura.
Asimismo, debera proporcionar la capacitacion adicional que sea necesaria para ase-
gurarse de que todos y cada uno de sus empleados mantiene su competencia.

(d) Equipo para efectuar el servicio de las llantas

(1) El patrén proporcionara un dispositivo de proteccion para el sitio donde se inflen llatas
de ruedas de piezas multiples.

(2) El patron proporcionara un dispositivo o barreras de proteccion para inflar llantas en
rines de una sola pieza a menos que el rin para llanta con camara esté ya montado en
el vehiculo durante el inflado.

(3) Los dispositivos o barreras de proteccién deberan cumplir con los siguientes requisi-
tos:

(i) Todos y cada uno de los dispositivos o barreras de proteccion deberan poder
soportar la fuerza maxima que pudiera ser transferida a los mismos durante la
separacion de un rin para llanta con camara que ocurra al 150% de la presién
maéaxima especificada para la llanta para el tipo de rin para llanta con camara al
que se le esté efectuando el servicio.

(ii) Los dispositivos o barreras de proteccién deberan ser capaces de impedir que
los componentes del rin para llanta con camara puedan ser expulsados afuera o
més alla del dispositivo o barrera para cualquier rin para llanta con camara colo-
cado dentro o detras del dispositivo.

(iii) Los dispositivos o barreras de proteccion deberdn ser inspeccionados visual-
mente antes de cada uso diario y después de cualquier separacion de los com-
ponentes de rin para llanta con camara o liberacion repentina de aire. Todo
dispositivo o barrera de proteccion que sufriera cualquier dafio, como por
ejemplo, alguno de los siguientes, debera ser retirado de servicio:

(A) Grietas o fracturas en las soldaduras;
(B) Componentes fracturados o rotos;

(C) Componentes doblados a causa de uso inapropiado, abuso, explosion de
llanta o separacion de rin para llanta con cdmara;

(D) Picadura de componentes debido a corrosion; o bien,
(E) Otros dafios estructurales que pudieran disminuir su efectividad.

(iv) Los dispositivos o barreras de proteccion retirados de servicio no deberan volver
a utilizarse hasta ser reparados y vueltos a inspeccionar. Los dispositivos o
barreras de proteccidn que requieran una reparacion estructural, como por
ejemplo, reemplazo o soldadura de componentes, no deberan volver a ser
puestos en servicio hasta haber sido certificados ya sea por el fabricante o por
un Ingeniero profesional que indique que el dispositivo cumple con los
requisitos de resistencia indicados en el parrafo (d)(3)(i) de esta seccion.
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(4) El patron proporcionard una linea de aire que consistird de los siguientes compo-
nentes para utilizar en el inflado de llantas:

(i) Boquilla de aire con clip
(i) Valvula en la linea, con un medidor de presién o regulador ajustable; y

(iii) Manguera de longitud suficiente entre la boquilla de aire con clip y la vélvula de
la linea (si se utilizara una) para permitir que el empleado pueda colocarse fuera
de una posible trayectoria de peligro.

(5) En el area de servicio deberan estar a mano las tablas actuales (manuales de rines)
que contienen las instrucciones para los tipos de rines a los cuales se les efectia el
servicio.

(6) El patron verificard que para efectuar el servicio se utilicen Gnicamente las herramien-
tas recomendadas en el manual de rines para el tipo de rin en cuestion.

(e) Componente de rin aceptable

(1) Los componentes de ruedas de piezas multiples no deberan intercambiarse, excepto
segun lo indicado en las tablas o en el manual de rines aplicable.

(2) Los componentes de ruedas de piezas multiples y rines de una sola pieza deberan ser
inspeccionados antes de ensamblarlos. Toda rueda o componente de rueda que
hubiera perdido su forma original, esté picado por la corrosion, roto o fracturado, no
debera usarse y debera ser marcado para no volver a usarse y ser retirado de servi-
cio. Las valvulas dafiadas o que pierdan aire deberan ser reemplazadas.

(3) Las cejas de rin, ranuras de rin, arillos, superficies de asientos de llanta y areas de
asiento de llantas deberan estar libres de suciedad, oxidacién, o acumulacion de
restos de hule antes de proceder al montaje e inflado.

(4) Antes de efectuar el ensamblado del rin para llanta con camara, deberan verificarse las
dimensiones (diametro del asiento y anchos de llanta/rin), asi como el tipo de llanta y
rin, para saber si son compatibles.

(f) Procedimiento operativo de seguridad — Cama de rin de
piezas multiples

El patrén establecera un procedimiento operativo de seguridad para efectuar el servicio
de camas de rin de piezas multiples y se asegurara de que todos los empleados cuenten
con la instruccion necesaria para efectuar ese procedimiento y obedezcan las normas
correspondientes. El procedimiento incluira al menos los siguientes elementos:

(1) Las llantas deberan estar completamente desinfladas antes de desmontarlas, lo cual
se lograra mediante la remocion de la parte desmontable interior de la valvula.

(2) Las llantas se desinflaran completamente, lo cual se lograra mediante la remocion de
la parte desmontable interior de la valvula, antes de quitar de un eje el rin para llanta
con camara, en cualquiera de las siguientes situaciones:

(i) Cuando el vehiculo continué su marcha con la llanta desinflada a un 80% o
menos de la presiéon recomendada, o bien

(ii) Cuando se observa o se sospecha que la llanta o los componentes de la llanta
estan dafiados.

(3) Durante el ensamblado de la rueda y el inflado de una llanta, deber& aplicarse lubri-
cante al asiento y a la superficie del rin correspondiente, a menos que el fabricante
de la llanta o el rin recomiende lo contrario.

36




Reglamentos
de OSHA
(continuacion)

37

(4) Silallanta de un vehiculo no estuviera lo suficientemente inflada pero si tuviera mas
del 80% de la presion recomendada, la misma podré inflarse mientras el rin para llan-
ta con camara esté en el vehiculo, siempre y cuando se utilice un equipo de inflado
remoto y ningun empleado permanezca en la trayectoria de peligro durante la
operacion.

(5) Las llantas podran ser infladas fuera del dispositivo de seguridad Unicamente hasta
una presion que sea suficiente para forzar la ceja de la llanta en la ceja del rin y crear
un sello hermético con la llanta y la ceja.

(6) Toda vez que haya un rin para llanta con cdmara dentro de un dispositivo de protec-
cion, el empleado no debera apoyarse ni poner ninguna parte de su cuerpo ni ningin
equipo sobre o contra dicho dispositivo.

(7) Después de inflar la llanta, la llanta y los componentes del rin deberan inspeccionarse
mientras aln se encuentren dentro del dispositivo de retencién, para asegurarse de
que estén bien asentados y sujetados. Si fuera necesario efectuar algun ajuste de la
llanta o de los componentes del rin, debera desinflarse la llanta mediante la remocién
de la parte desmontable interior de la valvula antes de efectuar dicho ajuste.

(8) No debe efectuarse ningun intento de corregir el asiento del arillo lateral o de reten-
cién usando un martillo, golpeando los componentes o forzandolos mientras la llan
ta tenga la presion de inflado.

(9) Los componentes del rin que estén fracturados, rotos, doblados o que presenten
cualquier tipo de dafio no deberan ser reparados, soldados ni calentados.

(10) Cuando se manipulen camas de rin de piezas multiples, los empleados deberan man-
tenerse fuera de la trayectoria de peligro a menos que el patron pueda demostrar que
el trabajo de servicio efectuado haga que la presencia del empleado sea necesaria
interponiéndose en dicha trayectoria.

(11) No caliente las camas de rin de piezas mdultiples ni los componentes del rin.

(g) Procedimiento operativo de seguridad — Cama de rin de
una sola pieza

El patron establecera un procedimiento operativo de seguridad para efectuar el servicio
de camas de rin de una sola pieza y se asegurara de que todos los empleados cuenten
con la instruccion necesaria para efectuar ese procedimiento y obedezcan las normas
establecidas. El procedimiento incluird al menos los siguientes elementos:

(1) Las llantas deberan estar completamente desinfladas antes de desmontarlas, lo cual
se logrard mediante la remocion de la parte desmontable interior de la valvula.

(2) El montaje y desmontaje de llantas debera hacerse sélo desde el lado del reborde
angosto del rin. Deberé tenerse la precaucion de evitar dafiar la ceja de la llanta cuan-
do se monten las llantas en los rines. Las llantas deberdn montarse en rines compati-
bles, con didametro y ancho de asiento adecuados.

(3) Antes de ensamblar el rin para llanta con camara, debera aplicarse un lubricante no
inflamable especifico para hule, en el asiento y la superficie correspondiente de la llan-
ta, a menos que el fabricante de la llanta o del rin recomienden no utilizar ningan
lubricante para hule.

(4) Si se utilizara una maquina para cambiar llantas, las llantas deberan inflarse sélo hasta
la minima presion necesaria para forzar la ceja de la llanta hacia la ceja del rin
mientras se encuentre en la maquina para cambiar llantas.

(5) Si se utilizara un expandidor de asiento, debera retirarse antes de que la parte
desmontable interior de la valvula sea instalada y tan pronto como el rin para llanta con
camara se vuelva hermético (la ceja de la llanta entrara en el asiento de la llanta).

(6) Las llantas podran inflarse sélo cuando estén dentro del dispositivo de retencion,
colocadas detras de una barrera o montadas en el vehiculo, con las tuercas totalmente
apretadas.

(7) Las llantas no deberan inflarse cuando cualquier superficie plana o superficie sélida
esté en la trayectoria y dentro de una distancia de 30 cm (un pie) de la pared lateral.

(8) Cuando se infle una llanta, los empleados deberan permanecer fuera de la trayectoria
de peligro.

(9) Las llantas no deberan inflarse a una presién mayor que la indicada en la pared
lateral, a menos que el fabricante recomiende utilizar una presion mas alta.
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(10) Las llantas no deberan inflarse a una presion mayor que la indicada por el fabricante
para asentar la ceja de la llanta firmemente contra la ceja del rin.

(11) No debera aplicarse calor a un rin de una sola pieza.

(12) Los rines que estén fracturados, rotos, doblados o que presenten cualquier tipo de
dafio no deberan ser reparados, soldados ni calentados.

Apéndice B - Solicitud de informacion para tablas NHTSA

OSHA imprimio las tablas NHTSA como parte de una constante campafia para alertar al
personal que efectla el servicio de rines para llantas con camara sobre los procedimien-
tos aceptados en la industria en cuanto al servicio de camas de rin de piezas multiples.

Las oficinas locales de OSHA (Administracion para Seguridad y Salud en el Trabajo)
disponen de copias de las tablas mencionadas. Usted puede obtener la direccion y el
numero telefénico de la oficina local de OSHA mas proxima en el directorio telefonico
(U.S. Government, U.S. Department of Labor, Occupational Safety and Health
Administration).

Las copias simples se entregan sin cargo.

Los individuos, empresas y otras organizaciones que deseen recibir multiples copias de
estas tablas podran ordenarlas a Publications Office, U.S. Department of Labor, Room
N4101, Washington, D.C. 20210.

Teléfono: (202) 523-9667.
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Glosario de términos

de uso comun

A — Cara vertical del rin que da soporte al mismo.
osario de AREA DEL DISCO -C | del d I
términos de ARILLO DE RETENCION - Tercera pieza de un ensamble de tres componentes en un rin,
uso COmL’Jn cuya funcion es colocar y dar apoyo al arillo lateral en la base del rin.

ARILLO LATERAL - Pieza desmontable de un ensamblado de una rueda de piezas multi-
ples, que proporciona soporte lateral para una ceja de llanta.

8_ 1 ASIENTO DE LA LLANTA - Area a lo largo de los bordes externos del rin, donde la llan-
ta montada y el rin estan en contacto.

ASIENTO DE LLANTA - Porcion central del rin.
BARRENO - Ver “Barreno de maza”.
BARRENO CENTRAL - Ver “Barreno de maza”.

BARRENO DE MAZA - Orificio central de una rueda de disco, con sus dimensiones en
pulgadas o milimetros.

BARRENO DE MONTAJE - Orificio del disco del rin a través del cual pasa el birlo.

BIRLO - Perno roscado que se extiende desde la superficie de la maza a la cual se fijan
los rines mediante las tuercas.

CAMARA DE AIRE - El espacio delimitado por una llanta y el rin o camara interna.

CARA DE MONTAJE DEL RIN - Porcién de la cara del rin que entra en contacto con la
maza o el tambor del freno.

CEJA DE LA LLANTA - Superficie de la llanta que esta en contacto con la superficie
angulada del rin.

CEJA DEL RIN - Porcion del rin que se proyecta por encima de la superficie del rin y que
retiene la ceja de la llanta.

CENTRADO POR BIRLO - Sistema de montaje de rines que utiliza los birlos y tuercas de
asiento esférico para centrar y asegurar los rines.

CENTRADO POR MAZA - Sistema de montaje de rines que utiliza la maza para centrar
el rin y tuercas de dos piezas para fijarlos.

“DC” — Abreviatura en inglés para “Asiento de llanta”.

DIAMETRO DE LOCALIZACION DE BARRENOS - El circulo definido por los centros de
los barrenos de montaje (orificios de los birlos) de un rin, con la dimensidn establecida en
pulgadas o milimetros.

in. — Abreviatura inglesa para pulgadas.

INFLADO MAXIMO — Maxima presién de aire permitida, medida a la temperatura am-
biente normal.

“INSET” - Distancia de la cara de montaje del rin a la linea de centro de la cama del rin
cuando esta linea queda hacia adentro de la cara de montaje.

kg — Abreviatura para kilogramo (unidad de peso) equivalente a 1000 gramos.
kPa — Abreviatura para kilo Pascal (unidad de presion).
LADO ABIERTO - El lado del rin opuesto a la cara del disco.

LIBRAS-PIE — Medida que indica la cantidad de torque aplicado a una tuerca u otra pieza.
Se puede medir con un torquimetro.
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LINEA DEL CENTRO DE LA CAMA DEL RIN - Linea hacia el eje radial del rin, que va
desde el punto medio entre cejas del rin.

MITAD DEL ESPACIO DOBLE ENTRE RUEDAS - La mitad de la distancia entre las dos
lineas centrales de ruedas dobles. Esta dimensién es la misma que la dimension “outset”
(distancia de la cara de montaje del rin a la linea de centro de la cama del rin cuando la
misma queda hacia afuera de la cara de montaje)

mm — Abreviatura para milimetro.
“OFFSET” - Ver “Outset”

OSHA - Abreviatura para la Administracion para Seguridad y Salud en el Trabajo,
Ministerio de Trabajo de los EE.UU.

“OUTSET"” - Distancia de la cara de montaje del rin a la linea de centro de la cama del rin
cuando esta linea queda hacia afuera de la cara de montaje. Esta dimensién es igual a la
MITAD DEL ESPACIO ENTRE RUEDAS DOBLES.

PESTANA DE LA RANURA - Ranura que soporta la porcion desmontable de una rueda
de piezas mdltiples.

PSI - Abreviatura para libras por pulgada cuadrada.

REBAJE PILOTO - Superficies levantadas en una maza utilizada para centrar los rines
centrados por maza.

REVERSIBLE - Término aplicado a una rueda de disco que puede invertirse en la maza
sin cambiar la posicién de la linea central de la llanta.

RIM — Porcidn del rin que soporta la llanta.
RUEDA DE BASE PLANA - Rueda de piezas multiples con arillo lateral desmontable.

RUEDA DE DISCO - Ensamble de una pieza (forjada) o de dos piezas (soldada), com-
puesta por un disco y un rin.

RUEDA DE PIEZAS MULTIPLES - Ensamblado de rin en el cual la porcién del rin cons-
ta de dos o mas partes independientes.

TORQUE - Magnitud de la fuerza utilizada para apretar las tuercas. Normalmente se
expresa en libras-pie o en kilogramos. Se mide con un torquimetro.

TUERCA CON ARANDELA INTEGRADA - Ver “Tuerca de dos piezas”.

TUERCA DE DOS PIEZAS - Combinacion de dos piezas (arandela y tuerca) utilizada
para fijar los rines centrados por maza.

TUERCA EXTERNA - Tuerca utilizada para asegurar el rin externo centrado por birlo en
un par de ruedas dobles, roscada en la tuerca interna.

TUERCA INTERNA - Tuerca utilizada para montar el rin interno en un sistema de rines
dobles.

TUERCA SENCILLA - Tuerca utilizada para sujetar rines sencillos o rines dobles.

wt. - Abreviatura para peso.
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Como medir el espacio doble minimo entre rines

Esta distancia la determina el fabricante de la llanta y figura en los manuales provistos por

el mismo. Para determinar si los rines dobles de

aluminio de Alcoa poseen el espacio

doble minimo adecuado entre rines para las llantas seleccionadas, duplique la medida

“outset” del rin Alcoa utilizado. Si esta medida

fuera igual o mayor que la distancia

recomendada por el fabricante, habra suficiente espacio. La medida de “inset” y “outset”
de cada rin Alcoa figura en las paginas 2 y 3. Estas medidas se efectian desde la super-

ficie de montaje del rin hasta la linea central del rin

. Mantener la llanta inflada a la presion

correcta y respetar la carga maxima resulta esencial para mantener el espacio doble

minimo apropiado entre rines.

ancho de la llanta

Lot espacio doble 2
| I
I I espacio libre
| espacio libre entre I hasta el vehiculo
i llantas I
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diametro ™ localizacion .
barreno central :“\. g de barrenos 1
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| -._,_._,-._.-.2\,\..,; N S
| “inset” ]
1 “outset” del rin del rin ]
I~ (igual a “offset” Ly | espacio
' 0 1/2 del espacio doble " lf—— ) | —pe
l entre rines) I hacia atras
‘ : ,
— linea central de llanta linea central de llanta __.~
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Tablas de conversion

Tabla de
equivalencias Pulgadas Decimales Milimatros Pulgadas Decimales Milimetros
de fracciones 1/64 0.0156 0.3969 33/64 0.5156 13.0869
de pulgada, a2 0.0313 07838 | | 1782 0.5313 13,4538
decimales y " . e .
mill’metros 3’64 00485 01.12086 35/64 054559 1389085
(hasta 1 pulgada) 116 0.0625 1.5875 216 0.5525 14 2875
564 0.0781 1.9844 3T/64 0.5781 14.6844
9 _ 1 332 0.0938 2 36813 19/32 0.5938 15.0813
764 0.1084 2. 7781 39/E4 05054 154781
1/8 0.1250  3.1750 5/8 0.6250 15.8750
9/64 0.1406 3.5719 41/64 0.5406 16.2719
5/32 0.1503 J.968H 21032 0.gaEd 16 GEEE
11/684 01718 4 3E5G 4364 0.6718 170656
316 0.1875 47625 11/16 0.6875 17 4625
13/64 0.2031 5.1594 | 45064 0.7031 17.8594
Tiaz 021868 5.5563 . 23132 0. 7188 18.2563
15/64 02344 595317 4764 0.7344 186531
1/4 0.2500 6.3500 /4 0.7500  19.0500
17/64 0.2656 6.7469 49/64 0.7656 19.4469
932 0.2813 T7.1438 | 25/32 0.7813 19 8438
18/64 02365 7.5404G a1/64 0.7965 202406
516 0.2125 7.9375 1316 0.8125 20.6375
2164 03281 B.35344 5364 0.8281 21.0344
1132 0.3438 B.7313 27132 0.843B 214313
23/64 0.3554 91281 55/64 0.8554 21.8281
3/8 0.3750 9.5250 7/8 0.8750 222250
2564 03906 3.892149 a7/64 0.8906 22 6219
1332 0.4063 10.3188 28/32 02063 23.0188
2764 04219 10.7156 2964 05219 234156
716 0.4375 111125 | | 15018 0.9375 23.8125
28/64 04531 11.50484 | §1,/64 089531 24 20894
15/32 0.4538 11.8063 31/32 0.9G38 24 G063
31/64 0.4844 12,3031 53164 0.9344 25.0031
12 0.5000 12.7000 1 1.000 25.4000
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Férmulas de con- pulgadas a milimetros

version

9-2

pulgadas 25.4 = milimetros
milimetros a pulgadas
milimetros 0.03937 = pulgadas
PSI a kPa
PSI 6.8948 = kPa
kPa a PSI
kPa 0.145 = PSI
libras a kilogramos
libras 0.4536 = kg
kilogramos a libras
kg 2.2050 = libras
libras-pie a kilogramos-metro
libras-pie 0.13826 = kgm
kilogramos-metro a libras-pie
kgm 7.23 = libras-pie
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